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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5824/2003

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
S sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego
stosowania wyrobow budowlanych (Dz. U. Nr 107, poz. 679), w wyniku postepowania
akceptacyjnego dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek
firmy:

»NOBILES” Kujawska Fabryka Farb i Lakieréw Sp. z o. o.
ul. Duninowska 9, 87-800 Wloctawek

stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okre$lonych w Zatgczniku, ktory stanowi integralng cze$éé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:
31 styczen 2008 r.

Zatacznik:
Postanowienia ogdlne i techniczne

Warszawa, styczen 2003 r.

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5824/2003 zawiera 12 stron. Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowianej. -
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB jest lakier poliuretanowy o nazwie
handlowej SUPRALUX do malowania posadzek drewnianych, produkowany przez firme
.,NOBILES" Kujawska Fabryka Farb i Lakieréw Sp. z 0. 0., ul. Duninowska 9, 87-800 Wioctawek.

Lakier SUPRALUX jest wyrobem jednoskifadnikowym, wytwarzanym na bazie zywicy
poliuretanowej, zawierajgcym izocyjaniany i rozpuszczalniki organiczne. W obrocie handlowym
wystepuje w postaci klarownej, bezbarwnej cieczy.

Lakier tworzy na.posadzkach drewnianych przezroczyste, bezbarwne, blyszczgce powtoki

lakierowe o wtasciwosciach techniczno — uzytkowych podanych w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Lakier SUPRALUX przeznaczony jest do malowania parkietéw i innych posadzek
drewnianych wewnatrz pomieszczen, w tym w branzy spozywczej, z wylaczeniem bezposredniego
kontaktu z zywnoscia.

Zakres stosowania lakieru powinien odpowiadaé wilasciwosciom techniczno-uzytkowym
uzyskanych z niego powtok lakierowych, okreslonym w tablicy 2.

Podtoze drewniane przeznaczone do lakierowania powinno by¢ suche i zdrowe, a jego
powierzchnia jednolita i czysta. Z posadzek nalezy usunaé tluszcz, kurz, pyt, resztki powiok
malarskich, wosku, srodkéw zasadowych i silikonowych.

Warstwy lakieru powinny by¢é nanoszone zgodnie z instrukcjg producenta. Pierwsza
warstwa (gruntowa) powinna by¢é wykonana z lakieru rozcienczonego rozciehczalhikiem do
wyrobéw poliuretanowych (w ilosci 10 % w stosunku do masy lakieru), okreslonym w instrukcji
producenta. Najbardziej wskazane jest nanoszenie na podtoze drewniane trzech warstw lakieru. Z

1 | wyrobu mozna otrzymag orientacyjnie od 8 do 11 m? jednokrotnie malowanej powierzchni.
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Prace aplikacyjne powinny by¢ wykonywane przy temperaturze podioza, materiatu i
pomieszczenia nie nizszej niz +15 °C. Optymalne warunki cieplno - wilgotnosciowe podczas
naktadania i utwardzania powtok lakierowych to temperatura otoczenia mieszczaca sie w
granicach od + 20 °C do + 25 °C i wilgotno$¢ wzgledna powietrza od 40 do 70 %.

Stosowanie, przechowywanie i transport lakieru SUPRALUX powinny by¢ zgodne z
wymaganiami bezpieczenstwa zdrowotnego (w tym bhp), wybuchowego, pozarowego i
ekologicznego zawartymi w instrukcji producenta, Atescie Higienibznym PZH i karcie
charakterystyki niebezpiecznej substancji chemicznej, tzw. karcie bezpieczenstwa wyrobu,
opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 21 sierpnia
1997 r. w sprawie substancji chemicznych stwarzajacych zagrozenie dla zdrowia lub zycia (Dz. U.
Nr 105 z 1997 r. poz.671) i zmiang do tego rozporzadzenia z dnia 18 lutego 1999 r. (Dz. U. z 1999
r. Nr 26, poz. 241). Nalezy, migdzy innymi, zachowaé odpowiednia, bezpieczng odlegtosé od
zrodet ognia i ciepta, wykluczy¢ iskrzenie, bezposrednie nastonecznienie, zapewnié wiasciwg
wentylacje pomieszczen w czasie lakierowania posadzek oraz utwardzania lakieru, a takze w
miejscach magazynowania i skfadowania wyrobu, stosowaé¢ ubrania i sprzet ochronny, nie
dopuszcza¢ do gromadzenia sie par substancji szkodliwych, nie pozostawiaé nasgczonych
lakierem materiatéw. Pomieszczenia powinny byé wietrzone do zaniku zapachu i dopiero po
catkowitym zaniku zapachu oddawane do uzytkowania.

Nie mozna zanieczyszczac lakierem gleby, zbiornikéw wodnych, wéd biezgcych i sieci
kanalizacyjnej. Pozbywanie sig opakowarl i resztek wyrobu w postaci ciektej lub stwardniatej
powinno przebiega¢ zgodnie z wymaganiami utylizacyjnymi, okreslonymi przez producenta.

Nabywcy lakieru powinni otrzymaé instrukcje producenta. W instrukcji powinny by¢
okreslone, miedzy innymi:

a) przeznaczenie i zakres stosowania wyrobu, zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczng,

b) warunki bezpieczefistwa wybuchowego, pozarowego, zdrowotnego (w tym bhp) oraz ochrony
srodowiska przy stosowaniu wyrobu oraz przy jego przechowywaniu i transporcie,

€) wymagania dotyczgce:

- przechowywania i transportu wyrobu,

— przygotowania powierzchni przed aplikacjg,

- zalecanej ilo$ci warstw powioki wykonanej z lakieru,

— technologii wykonywania robét, jak réwniez pdzniejszego konserwowania wykonanej powioki
lakierowej,

- utylizacji opakowan i resztek wyrobu.
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Prace zwigzane z lakierowaniem posadzek powinny byé¢ wykonywane przez pracownikow

przeszkolonych, zapoznanych z instrukcjg producenta i kartg charakterystyki tzw. kartg

bezpieczenstwa wyrobu.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Wasciwosci surowcdw przeznaczonych do wytwarzania lakieru SUPRALUX oraz sposéb

ich sprawdzania i odbioru nie sg objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny byé

okreélone w systemach zapewnienia jako$ci producenta.

3.2. Lakier i powloka lakierowa

Wiasciwosci techniczne lakieru SUPRALUX i wykonanej z niego powioki

tych wiasciwosci wymagania i metody badan podano w tablicy 1.

oraz dotyczgce

debowego, oznaczana
metodg siatki nacieg,
stopien

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wediug
1 2 3 4
1 Wygiad ciecz klarowna, bezbarwna, bez $ladéw zelowania PN-EN ISO
1513:1999
2 Rozlewnosé, stopieri 29 PN-89/C-81507
3 | Czas wysychania do <1 PN-79/C-81519
uzyskania 3 stopnia
wyschniecia, h
4 | Wyglad powioki powloka z polyskiem, réwna, gtadka, bez ZUAT-15/ViiI.04
pomarszczen i plam
5 | Scieralnosé, kg/um >1,6 PN-76/C-81516
6 | Odpornosé na dziatanie powioka bez zmian PN-76/C-81521
wody
7 | Przyczepnos¢ do drewna <1 PN-EN ISO
sosnowego, bukowego i 2409:1999
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kinetycznego w stanie
suchym

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metoda badania
wedlug
1 2 3 4
8 | Odpornosé na zarysowanie > 1500 p.5.6.1
okreslona brakiem rysy
przy obcigzeniu, g
9 | Odpornoé¢ na dziatanie powtoka bez zmian ZUAT-15/Vil1.04
$rodkdw gospodarstwa
domowego:
- tluszcz roslinny
- 50 % roztwér etanolu
— Srodek myjacy
10 | Wspétczynnik tarcia 20,33 BN-86/6781-02

3.4. Ocena higiéniczna

o numerze HK/B/2474/01/2002.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Lakier SUPRALUX otrzymat Atest Higieniczny Parnistwowego Zakiadu Higieny w Warszawie

Lakier SUPRALUX powinien by¢ pakowany zgodnie z PN-89/C-81400 i dostarczany w

szczelnie zamknigtych opakowaniach producenta. Kazde opakowanie powinno byé zaopatrzone w

informacje w jezyku polskim, zawierajaca co najmniej:

nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu i jego przeznaczenie zgodnie z niniejszg Aprobatg Techniczna,

cechy identyfikacyjne partii,

date produkgiji,

mase netto lub objetos¢,

termin przydatnosci do uzycia,

sposdb sktadowania,
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— podstawowe zasady i warunki prawidtowego i bezpiecznego przechowywania, transportu i
stosowania wyrobu z uwzglednieniem wymagania zawartego w Atescie Higienicznym PZH,
mianowicie na opakowaniu wyrobu nalezy umiesci¢ etykiete w jezyku polskim, zawierajacy
zalecenia dotyczace $rodkéw ostroznoéci wedtug karty charakterystyki wyrobu, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami prawnymi oraz informacie o tym, ze wyréb nalezy
przechowywad w miejscu niedostepnym dla dzieci, a takze ze pomieszczenia podczas i po
zakoriczeniu prac nalezy wietrzy¢ do zaniku zapachu i dopiero po zaniku zapachu mozna
je uzytkowad, |

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5824/2003,

— numer dokumentu dopuszczajgcego wyréb do obrotu i powszechnego stosowania w
budownictwie wedtug p. 5.1,

— znak budowlany.

Spos6b oznaczania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemoéw oceny
zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych
dopuszczanych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz. U z 1998 r. Nr 113,
poz. 728).

4.2. Przechowywanie

Lakier powinien by¢ przechowywany w szczelnie zamknietych opakowaniach fabrycznych,
zgodnie z PN-89/C-81400, kartg bezpieczeristwa wyrobu i instrukcja producenta, w
pomieszczeniach chtodnych, ale o temperaturze dodatniej w sposdb zapewniajacy
bezpieczerstwo wybuchowe, pozarowe i zdrowotne oraz niezmienno$é wiasciwosci techniczno —
uzytkowych wyrobu. Opakowania nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem mechanicznym, mrozem |
nastonecznieniem. Czas sktadowania wyrobdw i warunki przechowywania powinny byé podane w

instrukcji producenta.
4.3. Transport

Lakier powinny by¢ transportowany w szczelnie zamknietych opakowaniach producenta,
zgodnie z PN-89/C-81400, kartg bezpieczenstwa wyrobu, instrukcja producenta oraz
obowigzujagcymi przepisami transportowymi. Opakowania nalezy chronié przed uszkodzeniem

mechanicznym, mrozem i nagrzaniem.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. System oceny zgodnosci

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1 b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106/2000, poz. 1126)
wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, jest dopuszczony do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodno$ci z Aprobatg
Techniczng AT-15-5824/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu
zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

Podstawg oceny zgodnosci sa:

1) zaktadowa kontrola produkcji,
2) badania typu,
3) badania kontrolne gotowych wyrobdw.

Producent ma obowigzek stale prowadzi¢ kontrole produkcji obejmujacg zaktadowa
kontrole produkcji i badania kontrolne gotowych wyrobow, zgodnie z ustalonym w p. 5.4,
programem badan.

Kontrola produkcji musi zapewniac, ze wyrdb jest zgodny z Aprobatg Techniczng ITB AT-
15-5824/2003. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
powinny potwierdza¢, ze wyrdb spetnia kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia wyrobu powinna
by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.

Certyfikat zgodnosci z Aprobatg jest wydawany przez wiasciwg jednostke certyfikujaca.

Deklaracje zgodnosci z Aprobatg wydaje producent wyrobu, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata.

5.2. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakiadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzenie surowcéw,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania, prowadzone przez producenta weditug zasad i
procedur okreslonych w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, dostosowanych do

technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych witasciwoéciach.

5.3. Badania typu

Badania typu sa badaniami potwierdzajacymi wymagane wiasciwosci techniczno —
uzytkowe, wykonywanymi przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu i stosowania.

Badania typu obejmuja;
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— $§cieralnosé,
— odpornos$¢ na zarysowanie,
— przyczepno$é,
— odporno$é na dziatanie wody,
— odporno$¢ na dziatanie $rodkéw gospodarstwa domowego,
- wspoditczynnik tarcia kinetycznego.
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowily podstawe do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobéw moga by¢ wykorzystane w ocenie zgodnosci jako badania typu.

5.4. Badania kontrolne gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan kontrolnych. Program badan kontrolnych obejmuje:
— badania biezace,

— badania okrescwe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
— wygladu,
— rozlewnosci,

—~ czasu wysychania.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
-~ wygladu powtoki,
- $cieralnosci,
— przyczepnosci,
-~ odpornosci na zarysowanie,
~ odpornosci na dziatanie wody.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane na prébkach wiasciwie zidentyfikowanych.

5.5. Czestotliwosé badan kontroinych

Badania biezgce powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobdw. Wielko$¢ partii
wyrobu powinna by¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢é wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonywaé zgodnie z Zaleceniami Udzielania Aprobat Technicznych
ZUAT-15/VIN1.04 ,Lakiery do posadzek drewnianych” oraz wedlug norm podanych w tablicy 1 kol.

4. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w tej tablicy kol. 3.
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95.6.1. Sprawdzenie odporno$ci na zarysowanie. Do badania nalezy uzy¢ przyrzadu typu
Clemena. Metoda polega na sprawdzeniu, przy jakim obcigzeniu rylec przyrzadu nie powoduje
jeszcze w powtoce lakierowej rys odstaniajacych podtoze. Prébki podioza z naniesiong, zgodnie z
technologig, powtoka lakierowa, nalezy przed wykonaniem badania klimatyzowaé przez 72 h w
pomieszczeniu o temperaturze 20 + 5 °C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 + 5%.

Jako miarg odpornoéci powtoki na zarysowanie nalezy przyjac¢ najwieksze obcigzenie rylca

przyrzadu, ktore powoduje zarysowanie powierzchniowe, bez odstoniecia podtoza.
5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ zgodnie z wymaganian'{i PN-EN ISO 15528:2002 i
przygotowywac zgodnie z PN-EN ISO 1513:1999 lub zgodnie z normami dotyczgcymi badan.

5.8. Ocena wynikéw badan

Wyprodukowany wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami Aprobaty Technicznej,

jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5824/2003 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatnosc¢ lakieru poliuretanowego SUPRALUX do stosowania w budownictwie w zakresie
wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 10, ust. 2, p. 1 b ustawy Prawo budowlane (Dz. U. nr 106/2000, poz. 1126)
wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, jest dopuszczony do obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnosci z Aprobatg
Techniczng AT-15-5824/2003 i wydaniu, w trybie zgodnym z odrebnymi przepisami, certyfikatu

zgodnosci lub deklaracji zgodnosci z Aprobata.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o ochronie
wtasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Prezesa Rady Ministréw z dnia 17
marca 1993 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy z dnia 19 pazdziernika 1972 r. o
wynalazczosci (Dz. U. Nr 26, poz. 117). Zapewnienie tych uprawnier nalezy do obowigzkow

korzystajacych z niniejszej Aprobaty Techniczne;.
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6.3. Instytut Techniki Budowlanej, wydajac Aprobatge Techniczng, nie bierze

odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg
jakos¢ wyrobu oraz wykonawcéw robédt budowlanych od odpowiedzialnosci za witasciwe jego

zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw, zZwigzanych z
wprowadzeniem do obrotu i stosowania w budownictwie lakieru poiiuretanowego SUPRALUX do
malowania posadzek drewnianych, nalezy zamieszczaé informacje: o udzielonej temu wyrobowi
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5824/2003.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5824/2003 wazna jest do dnia 31 stycznia 2008 .

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze byé przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastepca wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej z
odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesiace przed uptywem terminu waznoéci tego

dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-89/C-81507 Wyroby lakierowe. Oznaczanie rozlewnosci

PN-76/C-81516 Wyroby lakierowe. Oznaczanie $cieralnosci powtok lakierowych

PN-79/C-81519 Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia wyschniecia i czasu
wysychania
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PN-76/C-81521 Wyroby lakierowe. Badanie odporno$ci powiok lakierowych na
dziatanie wody oraz oznaczanie nasigkliwosci

PN-EN I1SO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie prébek do badar;
PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie
PN-EN 1SO 15528:2002 Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakieréw. Pobieranie probek
BN-86/6781/02 Masy podfogowe PLASTIDUR
ZUAT - 15/VI11.04 Lakiery do posadzek drewnianych

Sprawozdania z badan ITB i oceny

- o Sprawozdanie z badan pt. ,Badania laboratoryjne lakieru SUPRALUX dla potrzeb aprobaty
technicznej” nr rej. NT-649/02 i Raport z badan LT-663/02, Laboratorium Badan
Materiatow Wykoriczeniowych, Zaklad Nowych Technik Wykonczeniowych ITB

o Atest Higieniczny wydany przez Panstwowy Zakiad Higieny w Warszawie o numerze

HK/B/2474/01/2002
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