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APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-6582/2004

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia
S sierpnia 1998 r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania
wyrobow budowlanych (DzU Nr 107 z 1998 r., poz. 679), w wyniku postepowania akceptacyjnego
dokonanego w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

Kujawska Fabryka Farb i Lakieréw “NOBILES” Sp. z 0. o.

ul. Duninowska 9
87-800 Wloctawek

stwierdza sig przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry jest integralng czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznos$ci:
31 grudnia 2009 .

DYREKTOR
w/z Zastepca Dyrektora
ds. Wspétpracy z Gospodarkg

Lazrzoes

gr’inz'. Marék Kapron

Zatacznik:
Postanowienia ogdéine i techniczne

Warszawa, grudzien 2004 r.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6582/2004 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna
kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentdéw tekstu
Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z instytutem Techniki Budowiane;.
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POSTANOWIENIA OGOLNE | TECHNICZNE

1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Techniczne] ITB jest zestaw farb przeznaczony do
antykorozyjnego zabezpieczania konstrukcji stalowych. W skiad zestawu wchodza farby o
nazwach handlowych NOBIEPOKSYD i NOBIKOLOR-PUR, ktérych Producentem jest Kujawska
Fabryka Farb i Lakieréw ,NOBILES" Sp. z 0. 0. z Wioctawka.

NOBIEPOKSYD jest dwuskiadnikowag farbg epoksydowa, gruntujaca, w ktérej jeden
sktadnik oparty jest na zywicy epoksydowej (sktadnik A), a drugi jest utwardzaczem (skfadnik B).
Farba jest gotowa do stosowania po doktadnym wymieszaniu skfadnika A ze skfadnikiem B,
w proporcji wagowej 100 : 20 (objetosciowo 100 : 34). Farba jest produkowana w kolorze
uzgodnionym z odbiorca.

‘NOBIKOLOR-PUR jest dwusktadnikowa emalig poliuretanowa, w ktérej jeden skfadnik jest
zywicg poliuretanowg (sktadnik A), a drugi jest utwardzaczem (sktadnik B). Emalia jest gotowa do
stosowania po doktadnym wymieszaniu sktadnika A ze sktadnikiem B w proporcji wagowej 100 :
20 (objetosciowo 100 : 20). Emalia jest produkowana w kolorach wg katalogu RAL.

Wymagane wtasciwosci techniczno-uzytkowe farb oraz powtok uzyskiwanych z zestawu

tych farb podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Objety Aprobatg Techniczng zestaw farb jest przeznaczony do antykorozyjnego
zabezpieczania konstrukgji stalowych w $rodowiskach o kategoriach korozyjno$ci wedtug PN-EN
ISO 12944-2:2001, podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Grubos$¢ powtoki ochronnej, um Kategoria korozyjnosci Okres trwatosci
1 2 3
2120 C2,C3
=z 160 C4 dhtugi
> 240 C5-1, C5-M ’




® :
DE['_;_]:]D% AT-15-6582/2004 4/13

Catkowita grubo$¢ powdoki ochronnej nalezy przyjmowac Ww zaleznosci od kategorii
korozyjnosci i okresu trwatosci wedtug PN-EN ISO 12944-5:2001 i zgodnie z tablica 1.

Stosowanie farb wymaga przygotowania powierzchni konstrukcii stalowej do stopnia Sa 2,5
wg PN-EN ISO 12944-4:2001 lub PN-ISO 8501-1:1996. Powierzchnie przygotowane do malowania
ochronnego oraz powierzchnie przed natozeniem kolejnej warstwy powinny byé suche |
odtluszczone.

Temperatura powierzchni zabezpieczane] powinna byC wyzsza o 3 °C od punktu rosy,
temperatura powietrza powinna wynosi¢ +10 + +30 °C, a wilgotno$é powinna by¢ nizsza niz 70 %.

Prace malarskie powinny by¢ wykonywane przez przeszkolone ekipy pracownikéw, zapo-
znane z instrukcjami Producenta i kartami charakterystyki niebezpiecznych substancji chemi-
cznych.

Farby zostaty pozytywnie ocenione pod wzgledem zdrowotnym prz€z Panstwowy Zakiad
Higieny.

Farb nie wolno wylewa¢ do zbiornikdw wodnych i sieci kanalizacyjnej.

Zasady stosowania farb powinny byé podane w instrukcjach Producenta, uwzgledniajacych
polskie przepisy i postanowienia niniejsze; Aprobaty Technicznej ITB okresione w p. 3 oraz
okreélajacej wymagania dotyczace przechowywania, transportu, warunkéw BHP, a takze przygo-

towania i wykonywania prac malarskich.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Skiadniki (surowce)

Wiasciwosci surowcéw  stosowanych do produkcji farb oraz sposéb ich sprawdzania
i odbioru nie sa objete niniejsza Aprobatg Techniczna ITB i powinny by¢ okreslone w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcii.

3.2. Wiasciwosci techniczne farb antykorozyjnych

Wiasciwosci techniczne farb NOBIEPOKSYD i NOBIKOLOR-PUR podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Badania wedtug
. NOBIEPOKSYD | NOBIKOLOR-PUR
1 2 3 4 5
1 | Wyglad ’ jednorodna ciec; o jednol?tej barwie, PN-EN 1SO 1513:1999
bez wtracen, bez kozucha
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1 2 3 4 5
2 | Gestos¢ w temp. 20°C, kg/dm®;
- skiadnik A 155+10% 0,88+1,19 PN-EN ISO 2811-1:2002
- skiadnik B 0,92+ 10% 1,05+10 %
3 | Zawarto$¢ substancii nielotnych, PN-84/C-81512
% 74+5% 48+5% lub
PN-EN ISO 3251:2004
4 | Czas schniecia powierzchniowego
warstwy o grubosci, godz.. ) .
-20 um ) <25 PN-EN ISO 1517:1999
-40 um <15 -
5 | Lepko$¢ pozorna, mPa s:
- skladnika A 600 £ 10 % 235+ 10 %
(1/10)" (1/20)" PN-ISO 2555:1999
- skladnika B - 650 + 10 %
(1/10)"
6 | Lepkos¢ umowna mierzona
Z”n:’:'f’:, Wypfywowym o srednicy PN-EN ISO 2431:1999
- skiadnika A 40+90 60 + 80 PN-C-81701:1997
- sktadnika B 70 +100 -
7 | Czas wysychania powtoki, godz.:
- do stopnia 1 1,0 2,0 PN-79/C-81519
- do stopnia 3 9.0 8,0

" Liczby w nawiasie oznaczaja numer uzytego wirnika i liczbe obrotéw na min
y f Yy €

i NOBIKOLOR-PUR podano w tablicy 3.

3.3. Wiasciwosci techniczne powilok

Wiasciwo$ci techniczne powitok ochronnych otrzymywanych z farb NOBIEPOKSYD

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Grubo$¢ badanej powtoki, um PN-EN ISIO b280832000
u
120£10% | 160 £ 10 % | 240+ 10 % | PN-EN ISO 2178:1998
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad powtoki gtadka, réwna bez widocznych wad PN-EN ISO
12944-7:2001
2 | Odpornos¢ na odrywanie od pod-
toza przed i po badaniach (poz. 3, 4, PN-EN ISO 2409:1999
5), stopien <1
3 Odpornosé na ciagte dziatanie PN-EN ISO
wilgoci, okreslona czasem w jakim 6270-1:2002
nie wystepuja jeszcze pierwsze PN-EN ISO
objawy zniszczen powtoki na stali, h 2240 =480 2720 4628-2 + 5:2004
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1 2 3 4 5 6

4 | Odpornos¢ na dziatanie mgty soinej, PN-ISO 7253:2000
okreslona czasem w jakim nie PN-EN ISO
wystepujg jeszcze pierwsze objawy 4628-2 + 5:2004
zniszczen powtoki na stali, h z 480 2720 > 1440

5% | Odpornos¢ na dziatanie cieczy,
okreslona czasem w jakim nie PH-EN ISO
wystepujg pierwsze objawy 2812-1:2001
zniszczen powioki na stali, h:
- 10 % wodorotlenek sodu (NaOH) - - 2168 465?-25}5"82%04
- 10 % kwas siarkowy (H,SO,) - - > 168 e
- benzyna do lakieréw - - =168

6 | Szczelno$¢ powtoki — rezystancja,
Q:
- przed dziataniem mgly soinej, 21x10° | 21x10° | 21x10° :
- po 480 h dziatania mgly solne;j 21x10 - - ZUAT-15/V1.01/2003
- po 720 h dziatania mgly solne; - 21x10 -
- po 1440 h dziatania mgly soinej - - >1x10’

¥ Badanie dotyczy kategorii korozyjnosci C5-1

3.4. Oddzialywanie na zdrowie.

Zgodnie z Atestami Higienicznymi nr B-185/95, HK/B/0963/02/2003 w czasie wykonywania
prac malarskich nalezy nosi¢ odziez, rekawice oraz okulary ochronne. Prace malarskie powinny
by¢ prowadzone z dala od ognia w miejscach przewiewnych, o dobrej wentylacji. Nieutwardzone
wyroby nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci.

Przy stosowaniu, przechowywaniu i transporcie farb zawierajacych lotne i palne roz-
puszczalniki, nalezy przestrzega¢ wymagan bezpieczenstwa zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Zdrowia w sprawie wykazu substancji niebezpiecznych wraz z ich klasyfikacja (DzU Nr 11/2001,
poz. 84 ze zmianami).

Wyroby moga by¢ stosowane przez przeszkolonych pracownikéw zapoznanych z kartami
charakterystyki niebezpiecznych substancji chemicznych.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Farby powinny by¢ opakowane zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 i dostarczane
w opakowaniach Producenta.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona etykieta, zawierajgca nastepujace
dane:

* nazwg wyrobu i jego przeznaczenie zgodnie z niniejsza Aprobatg Techniczna,
e nazwe i adres producenta,

e termin przydatnosci, jezeli jest okreslony,

{
i
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e objetosé lub mase,
e  proporcje mieszania sktadnikdw,
e oznakowanie wymagane przez rozporzadzenie Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania

opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych (DzU Nr 173/2003,

poz. 1679),

e warunki przechowywania i transportu (p.poz i bhp),

e numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-6582/2004,

e numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
e znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobdw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozpo-
rzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (DzU Nr
198, poz. 2041).

Farby powinny byé przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 w oryginainych, szczelnie
zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zadaszonych, w temp. 5 + 25 °C, z dala od zrodet
ognia i iskrzenia.

Farby powinny by¢ transportowane zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
w opakowaniach producenta, w warunkach zabezpieczajgcych uszkodzenia mechaniczne oraz

zgodnie z obowigzujacymi przepisami transportowymi.

5. OCENA ZGODNOSCI
5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktdrych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych
w zakresie odpowiadajacym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa déklaracje zgodnoéci z obowiazujacymi przepisami
w budownictwie po dokonaniu oceny zgodnoéci z Aprobatg Techniczng [TB AT-15-6582/2004
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (DzU Nr 198/2004, poz. 2041) oceny zgodnosci farb z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6582/2004 dokonuje Producent, stosujac system 4.
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W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci Producent moze wystawi¢ krajowg deklaracje
zgodnosci wyrobdw na podstawie:
a) wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,

b) zaktadowej kontroli produkciji.

§.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wtasciwoséci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobdw do obrotu i stosowania.
| Wstepne badanie typu obejmuje odpornos¢ korozyjng powtok wykonanych z farb objetych
Aprobata. |
Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wiasciwosci

technicznych wyrobdw stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkgji obejmuije:
1. specyfikacje i sprawdzanie surowcdw i sktadnikow,
2. kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobdéw (p. 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajgcych do uzyskania wyrobdw o W);maganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnié, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB
AT-15-6582/2004. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy
rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniaja kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia

wyrobow powinna by¢ jednoznacznie zidentyfikowana w rejestrze badan.
5.4. Badania gotowych wyrobéw
5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmuja sprawdzenie:

wygladu farb,

)

b) gestosci,
) zawartos¢ substancji nielotnych,
)

czasu schnigcia powierzchniowego lub czasu wysychania powtoki.
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5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu powiok,

odpornosci na odrywanie przed i po badaniach korozyjnych,

)
)
c) szczelnosci przed i po dziataniu mgly solnej (nie dotyczy kategorii korozyjnosci C2),
) odpornosci na dziatanie mgty solnej (nie dotyczy kategorii korozyjnosci C2),

)

odpornosci na ciagte dziatanie wilgoci,

f) odpornosci na dziatanie cieczy (dotyczy tylko kategorii korozyjno$ci C5-l).
5.5. Czestotliwos¢ badan kontrolnych
Badania biezace powinny byé wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobéw. Wielko$¢ partii wyrobdéw powinna by¢ okreslona w dokumen-
tacji zaktadowej kontroli produkciji.
Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania nalezy wykonaé wedtug norm oraz ZUAT wymienionych w tablicach 2 i 3. Wyniki

badan nalezy poréwnaé z wymaganiami podanymi w tablicach 2i 3.

5.7. Pobieranie probek do badan

Prébki do badan powinno pobiera¢ sie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1SO
15528:2002 i przygotowywac zgodnie z PN-EN I1SO 1513:1999 lub normami opisujacymi metody
badan i zaleceniami producenta.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techni-

cznej ITB, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne.

s b e AR 5

t
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6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna AT-15-6582/2004 jest dokumentem stwierdzajgcym przyda-
tnos¢ zestawu farb: NOBIEPOKSYD i NOBIKOLOR-PUR do antykorozyjnego zabezpieczania
konstrukcji stalowych w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowies Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 2, pkt 3 oraz art 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (DzU Nr 92/2004, poz. 881) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Aprobata
Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot budowlanych
w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu jezeli Producent
dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Technicznq ITB AT-15-
6382/2004 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdélnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu
Rzeczpospolitej Polskiej z dnia 13 czerwca 2003 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo Wiasnosci Przemystowej (DzU Nr 119, poz.117). Zapewnienie
tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wyfacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwag
jako$¢ materiatow sktadowych oraz gotowych wyrobdéw, a takze nie zwalnia wykonawcow robét

budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe zastosowanie tych wyrobow.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentow zwigzanych ze
stosowaniem w budownictwie zestawu farb: NOBIEPOKSYD i NOBIKOLOR-PUR nalezy
zamieszczac informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-6582/2004.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-6582/2004 jeét wazna do 31 grudnia 2009 r.

Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca lub formalny nastgpca, wystapi w :ej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej
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z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego

dokumentu.

Koniec

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwiqzané

PN-C-81400:1989
PN-84/C-81512

PN-79/C-81519

PN-C-81701:1997

PN-83/N-03010

PN SO 2555:1999

PN-ISO 7253:2000

PN-ISO 7253:2000/Ap1:2001
PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002
PN-ISO 7253:2000

PN-ISO 7253:2000/Ap1:2001

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

Wyroby lakierowe. Oznaczanie zawartoSci skfadnikow podstawo-
wych

Wyroby lakierowe. OkreSlenie stopnia wyschniecia | czasu
wysychania

Oznaczenie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb graficznych
za pomocg kubkow wyptywowych z dnem stozkowym i ptaskim
Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr jednostek produktu do
probki

Tworzywa sztuczne. Polimery w stanié ciektym, w postaci emulsji lub
dyspersji. Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylong obojetng
solanke (mgfe)

Poprawka do Polskiejf Normy

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb
i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podifozy stalowych oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesdniej natoZzonych powiok

Poprawka do Polskiej Normy

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na rozpylong obojetng
solanke (mgfe)

Poprawka do Polskiej Normy
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PN-EN ISO 1513:1999
PN-EN ISO 1517:1999

PN-EN [SO 2178:1998

PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN SO 2431:1999

PN-EN ISO 2808:2000
PN-EN ISO 2811-1:2002

PN-EN ISO 3251:2004

PN-EN ISO 4628-2:2004

PN-EN I1SO 4628-3:2004

PN-EN iSO 4628-4:2004

PN-EN ISO 4628-5:2004

PN-EN ISO 6270-1:2002

PN-EN 1SO 12944-2:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

Farby i lakiery. Sprawdzanie i przygotowanie probek do badarn.
Farby i lakiery. Badanie schniecia powierzchniowego. Metoda
Z kuleczkami szklanymi.

Pomiary niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. [Pomiar
grubosci powtoki. Metoda magnetyczna

Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

Farby i lakiery. Oznaczanie czasu wyplywu za pomocg kubkow
wypfywowych

Farby ilakiery. Oznaczanie grubosci powfoki

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. CzesS¢ 1. Metoda pikno-
metryczna

Farby, i tworzywa sztuczne lakiery. Oznaczanie zawartosSci Sub-
stancji nielotnych farb, lakieréw i spoiw do farb i lakierow

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powifok. Okreslanie ilosci i
rozmiaru uszkodzernn oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Cze$¢ 2: Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. Okreslanie iloSci i
rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Cze$¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. OkreSlanie ilosci i
rozmiaru uszkodzeni oraz intensywnosci jednolitych zmian w
wygladzie. Cze$¢ 4: Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powitok. OkreSlanie iloSci i
rozmiaru uszkodzeri oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w
wygladzie. Czesc 5: Ocena stopnia zfuszczenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odporno$ci na wilgo¢c. Czesc 1:
Kondensacja ciggfa

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesc 2: Klasyfikacja
Srodowisk |

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4. Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 5. Ochronne

systemy malarskie
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PN-EN ISO 12944-6:2001

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 15528:2002

PN-EN 23270:1994

ZUAT-15/Vv1.01/2003

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. CzeSc 6. Laboratoryjne
metody badan wfasciwosci

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich. Cze$¢ 7. Wykonywanie
i nadzor prac malarskich

Farby, lakiery oraz surowce do farb i lakierow. Pobieranie probek
Farby, lakiery i ich surowce. Temperatury i wilgotnosci do
kondycjonowania i badan.

Wyroby malarskie do ochrony przed korozjq obiektow budowlanych

o konstrukcji stalowej

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny

Wyniki badan odpornoéci na korozje malarskich zestawu malarskiego NOBIEPOKSYD

+ NOBIKOLOR-PUR - dla potrzeb aprobaty technicznej nr NO-2/187/A/04 - Zaktad TrwatoSci

i Ochrony Budowli Instytutu Techniki Budowlanej w Warszawie.

Atesty Higieniczne nr B-185/95, HK/B/0963/02/2003 - Panstwowy Zaktad Higieny w Warszawie.
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