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                                   Kit szpachlowy epoksydowy                         9.16

bezrozpuszczalnikowy

dwuskładnikowy

Symbol:                   Składnik I  kit                           PKWiU   24.30.22-55.80-10-0031-XX

                                                                                   KTM       1317- 441-88310-0XX 

                                Składnik II   utwardzacz           PKWiU   24.30.22-15.70-10-0001-XX

                                                                                   KTM       1318-222-00010-3XX

Kolorystyka:            biały 
Obowiązująca norma :         ZN/RAFIL S.A.-2882:1998 

Przeznaczenie:      Do wyrównywania rys i wgłębień powierzchni metalowych i odlewów żeliwnych. 

Charakterystyka ogólna :   Kit szpachlowy charakteryzuje się bardzo dobrą przyczepnością, krótkim czasem wysychania, dużą twardością i łatwością szlifowania. 

Własności wyrobu :


Kit                      -składnik I
Mieszanina
Utwardzacz       -składnik II      

Gęstość, g /cm3, najwyżej
1,95
_
1,8

Zawartość części lotnych,  % wag. ok.
0,00
_
0,00

Zawartość części nielotnych,  % obj. ok.
100
_
_

Zużycie teoretyczne przy grubości 100(m ,dm3/m2  
_
0.1
_

Temperatura zapłonu, oC
70
_
_

Okres gwarancji, miesięcy
6
_
6

Kit szpachlowy epoksydowy bezrozpuszczalnikowy

Stosowanie

1. Podłoże : Powierzchnie metalowe lub żeliwne przeznaczone do szpachlowania powinny być odtłuszczone i oczyszczone do stopnia Sa 21/2 wg PN- ISO 8501-1, 1996. 
2. Metoda  nakładania :   Szpachla. 
3. Przygotowanie kitu:  Bezpośrednio przed użyciem oba składniki tj. kit i utwardzacz zmieszać ze sobą  w proporcjach wagowych  1 : 1. Czas przydatności do stosowania - 1 h.    

Rozcieńczalnik  do mycia aparatury : do wyrobów  epoksydowych  ogólnego stosowania                                                 PKWiU  24.30.22-79.30-25-0001-XX                   KTM: 1318-154-01010-6XX                     

4.    Warunki malowania : 

· temperatura podłoża nie niższa niż  5 oC i nie wyższa niż 35 oC, i o 3 oC wyższa od temperatury  punktu rosy

· wilgotność względna powietrza najwyżej 85 %

· dobra wentylacja
·  temperatura otoczenia  nie niższa niż  5 oC i nie wyższa niż   35 oC

5.  Czas  schnięcia :  w temp. 20 ( 2 oC i  przy wilgotności względnej powietrza 55 ( 5 %

                                                                    stopień 6, max     -     24  h

                                    w  temp. 120 oC

                                                                    stopień 7             -      0,5 h

 6.  Czas całkowitego dotwardzania : w temp. 20 ( 2 oC, min.       -     7dni

       Jednorazowa grubość powłoki może wynosić do 1 cm.  

       Czasy te mogą ulec zmianie wraz ze zmianą temperatury, warunków wentylacji, ilości warstw            i grubości powłoki.

7.  Następne wymalowania :  farby epoksydowe  do gruntowania   produkcji  RAFIL SA

Warunki BHP i P.Poż : Ze względu na lotne i palne składniki wyrobu należy przestrzegać zasad i przepisów BHP i p. poż . zawartych w Karcie Bezpieczeństwa Produktów Chemicznych.

Przechowywanie, transport: Temperatura 5-25°C, miejsca osłonięte przed opadami atmosferycznymi, promieniami słonecznymi oraz położone z dala od źródeł ciepła.        
Informacje dodatkowe: wyrób posiada Atest Higieniczny nr B/146/87/88  wydany przez PZH.
  Podane informacje i zalecenia wynikają z badań doświadczalnych. W przypadku specjalnych zastosowań służymy dodatkowymi informacjami.
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