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                                     Emalia epoksydowa                                 10.3   

modyfikowana epoksyestrowa III

Symbol :                   PKWiU : 24.30.12-90.00-64-XXXX-XX

                                  KTM :    1317-469-65XXX-XXX        

Kolorystyka :
beżowa, zielona soczysta, popielata jasna lub wg uzgodnień z klientem   

Norma :                     BN-81/6115 - 67; rodzaj III           

Przeznaczenie:  Do malowania uprzednio zagruntowanych powierzchni stalowych,                a w szczególności silników spalinowych. 

Charakterystyka ogólna : Powłoki emalii epoksyestrowych charakteryzują się dobrą przyczepnością, twardością, elastycznością, odpornością na uderzenie oraz na działanie oleju i benzyny do lakierów C. Ponadto są one odporne na działanie wilgoci i wody morskiej. 

Własności wyrobu :              
- gęstość wyrobu, g/cm3, max                                                                  1,2                                                           

- lepkość handlowa mierzona kubkiem  Forda nr 4                                           

                                              w temp. 20 ( 2 oC, s                                 40 - 80 

- zawartość części lotnych, % wag., max                                                 60

- zawartość części nielotnych, % obj.                                                    36 - 42 

- grubość warstwy  mokrej, (m                                                             60 - 110

 -grubość   warstwy suchej, (m                                                              25 - 40

-  zużycie teoretyczne przy grubości 30 (m, dm3 /m2                              0,08    

-  zalecana ilość warstw                                                                          2 - 3

-  temperatura zapłonu , oC                                                                        23

     - okres gwarancji od daty produkcji, miesięcy                                         10  

  Emalia epoksydowa

modyfikowana epoksyestrowa III

Stosowanie:  

1. Podłoże:   suche, pozbawione śladów tłuszczu, kurzu  i innych zanieczyszczeń uprzednio zagruntowane farbą ftalową, epoksydową lub farbą epoksyestrową antykorozyjną grubopowłokową schnącą w temp. 90°C do EN produkcji       RAFIL SA. 

2. Metody nakładania : Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pędzel .

· natrysk pneumatyczny, 25-30 s (lepkość robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 ( 2 oC)

                           Parametry natrysku hydrodynamicznego:                                       
                                - średnica dyszy            -            0,23 - 0,33 mm (0,009 - 0,013")

                                - ciśnienie na  dyszy      -           120    -200 barów             

3. Przygotowanie farby :Przed  przystąpieniem do malowania farbę należy wymieszać najlepiej mieszadłem  mechanicznym.                                       

 Rozcieńczalnik :.do wyrobów ftalowo-karbamidowych 

                                          PKWiU 24.30.22-79.10-20-0001-XX   KTM 1318-124-01010-0XX 

4 .Warunki malowania :
· temperatura podłoża nie niższa niż  5 oC i nie wyższa niż 35 oC, i o 3 oC wyższa od  temperatury   punktu rosy

· wilgotność względna powietrza najwyżej 85 %

· dobra wentylacja
· temperatura otoczenia  nie niższa niż  5 oC i nie wyższa niż   35 oC

5. Czas schnięcia :  w temp. 20 ( 2 oC i przy wilgotności względnej powietrza  65 ( 5 %          

                                                                      stopień 1       -        2 h

                                                                      stopień 3       -        6 h

 6.  Czas do nakładania kolejnej warstwy :w temperaturze 20°C wynosi 2 h. 

7.    Czas całkowitego dotwardzenia powłoki :  w temp.20 ( 2 oC   -   7 dni

        Czasy te mogą ulec zmianie wraz ze zmianą temperatury, warunków wentylacji, ilości warstw i grubości powłoki.

8. Poprzednie wymalowania: Farba ftalowa, farba epoksydowa lub farba epoksyestrowa antykorozyjna grubopowłokowa schnąca w 90°C do EN produkcji RAFIL SA.  

Warunki BHP i P.Poż. : Ze względu na lotne i palne składniki wyrobu należy przestrzegać zasad i przepisów BHP i P. Poż. zawartych w Karcie Bezpieczeństwa Produktów Chemicznych.

Przechowywanie, transport: Temperatura 5-25°C, miejsca osłonięte przed opadami atmosferycznymi, promieniami słonecznymi oraz położone z dala od źródeł ciepła. 

           Podane informacje i zalecenia wynikają z badań doświadczalnych. W przypadku specjalnych zastosowań służymy dodatkowymi informacjami.
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