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                                   Lakier poliestrowy                             16.1

do litografii piecowy

Symbol :                    PKWiU  24.30.12-29.00-10-0010-XX 

                                   KTM     1317-519-12100-5XX

Kolorystyka :             bezbarwny

Norma :                     ZN / RAFIL – 2915 : 2001

Przeznaczenie: Do ochronno-dekoracyjnego malowania uprzednio litografowanej powierzchni blachy.              

Charakterystyka ogólna : Powłoki charakteryzują się bardzo dobrą przyczepnością, dobrą elastycznością i twardością. 
Własności wyrobu :                                                                           
- gęstość wyrobu, g/cm3 , max                                                                        1,02

    - lepkość handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4

                                         w temp. 20 ( 2 oC, s                                           27 - 35  

- zawartość części lotnych, % wag., max                                                       50           

- zawartość części nielotnych, % obj.                                                            28,7

- grubość warstwy mokrej, (m                                                                      35                

                                suchej, (m                                                                      10
- zużycie teoretyczne przy grubości  10 (m,  dm3 /m2                                    0,03

- zalecana ilość warstw                                                                                    1                                                                                                                            

     - temperatura zapłonu , oC min.                                                                     30
     - okres gwarancji od daty produkcji, miesięcy                                                6

Lakier poliestrowy do litografii 

piecowy

Stosowanie:  

1.  Podłoże:  Podłoże stalowe ocynowane uprzednio litografowane winno być czyste i suche.

2.  Metody nakładania: natrysk pneumatyczny, powlekanie na walcach gumowych. 
- natrysk pneumatyczny: 13 - 15 s   (lepkość robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 ( 2 oC),
       - powlekanie na walcach: lepkość handlowa.
3. Przygotowanie lakieru:  Przed przystąpieniem do malowania wyrób wymieszać                   i w razie potrzeby rozcieńczyć rozcieńczalnikiem.  

       Rozcieńczalnik : do  lakieru do litografii                                                                       KTM   1318-155-10010-1XX ;    PKWiU  24.30.22-79.30-47-0001-XX

Rozcieńczalnik  do mycia aparatury : jak wyżej.

4.  Warunki malowania :                                    

· temperatura podłoża nie niższa niż 5 oC i nie wyższa niż 35 oC, i o 3 oC wyższa od temperatury   punktu rosy,

· wilgotność względna powietrza najwyżej 85 %, 

· temperatura otoczenia nie niższa niż  5 oC i nie wyższa niż  35 oC 

5. Czas schnięcia : w temp. 170 ( 2 oC i przy wilgotności względnej powietrza 65(5 % 

                                       7 stopień – 20 minut

    Powłoki przed wypaleniem w piecu należy sezonować w temp. 20±2 °C około 30 min. 
             
Warunki BHP i P.Poż.  :  Ze względu na lotne i palne składniki wyrobu należy przestrzegać  zasad i przepisów  BHP i p. poż. zawartych w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Przechowywanie, transport: Temperatura 5-25°C, miejsca osłonięte przed opadami atmosferycznymi, promieniami słonecznymi oraz położone z dala od źródeł ciepła.          
                    Podane informacje i zalecenia wynikają z badań laboratoryjnych i praktyki aplikacyjnej. 
W przypadku specjalnych zastosowań służymy dodatkowymi informacjami.
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