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LUXMAL ANTYKOR

LUXMAL ANTYKOR jest wyrobem doskonale przystosowanym do prostej technologii 
zabezpieczenia antykorozyjnego. £¹czy bowiem w sobie cechy wyrobu podk³adowego 
i nawierzchniowego przy równoczesnym zachowaniu co najmniej równorzêdnych parametrów 
jakoœciowych, charakterystycznych dla zabezpieczenia np. dwuwarstwowego o bardzo dobrej 
jakoœci.
LUXMAL  ANTYKOR  nadaje siê do jednokrotnego malowania:
nowych powierzchni dobrze odt³uszczonych, oczyszczonych za pomoc¹ narzêdzi  rêcznych lub 
mechanicznych, powierzchni pokrytych kataforetycznie, a nawet bonderyzowanych 
(profesjonalne lakiernie), jest doskona³y przy zabezpieczeniach renowacyjnych, tworzy bardzo 
dobre jednopow³okowe zabezpieczenie zarówno na starych pow³okach jak i na pow³okach 
niedoczyszczonych z ognisk korozyjnych.
LUXMAL  ANTYKOR ma wrêcz nieograniczone zastosowanie, szczególnie w pracach 
renowacyjnych. Mo¿e byæ stosowany do zabezpieczeñ estakad, ruroci¹gów, stalowych œcian 
budynków, konstrukcji hal, s³upów energetycznych, maszyn, urz¹dzeñ, œrodków transportu, 
czo³gów, transporterów opancerzonych, ram, mostów, zbiorników powietrza, paliwa i detali 
samochodów pó³ciê¿arowych i ciê¿arowych, odlewów ¿eliwnych, a tak¿e bram, ogrodzeñ itp.

LUXMAL ANTYKOR jest polidyspersj¹ bezchromianowych i bezo³owiowych pigmentów   
przeciwkorozyjnych  i  zabarwiaj¹cych  oraz  œrodków pomocniczych w kompozycji reaktywnych 
¿ywic syntetycznych i  modyfikatorów oraz rozpuszczalników organicznych. Pow³oki  LUXMAL  
ANTYKOR charakteryzuj¹ siê bardzo dobr¹ przyczepnoœci¹ do pod³o¿a, odpornoœci¹ na 
zmienne warunki atmosferyczne, elastycznoœci¹ oraz odpornoœci¹ mechaniczn¹

ZASTOSOWANIE

OPIS WYROBU

bia³a ¿ó³ta, czerwona, czerwona tlenkowa, zielona, zielona ciemna, niebieska, br¹zowa, 
szara, grafit, czarna.

, 

KOLORYSTYKA

PKWiU: 24.30.11-75.21

NORMA: KKW nr 19

sposób nanoszenia pêdzel, wa³ek, natrysk pneumatyczny

natrysk hydrodynamiczny

lepkoœæ - 50 - 70 s

œrednica dyszy - 0,34 - 0,39

ciœnienie - 0,35 - 0,5 MPa

prze³ozenie - 1:23

Iloœæ warstw 1

wygl¹d pow³oki mat

lepkoœæ KW ø 4 mm co najmniej 50 s
3gêstoœæ 1,3 g/cm

twardoœæ wzglêdna pow³oki suszonej w temp. 20°C (wg Koeniga) po 72 h 0,2

zawartoœæ sk³adników nielotnych max. 60% wag.

krycie jakoœciowe I - II

minimalna wymagana gruboœæ aplikacyjna 50 µm

czas schniêcia w temperaturze 20°C

rozcieñczalnik nitro, aceton

czyszczenie narzêdzi rozcieñczalnik nitro
2wydajnoœæ dla gruboœci 50 - 60 µm 7 - 8 m /litr  

DANE TECHNICZNE



Warunki prowadzenia prac:
! temperatura pod³o¿a musi byæ co najmniej 3oC wy¿sza od temperatury punktu rosy otaczaj¹cego powietrza. 
! najni¿sza   dopuszczalna temperatura malowanej powierzchni: +5oC, najwy¿sza +30oC.
! w czasie wykonywania zabezpieczeñ wilgotnoœæ wzglêdna powietrza nie mo¿e przekraczaæ 80%

1. Przygotowanie powierzchni:
a)
! powierzchniê oczyœciæ metod¹ strumieniowo- œciern¹ do stopnia przygotowania PSa 2 wg PN- ISO 8501-2
! mocno przylegaj¹ce pow³oki lakierowe powinny byæ nienaruszone
! z pozosta³ych czêœci powierzchni usun¹æ s³abo przyczepne pow³oki lakierowe,  zgorzelinê walcownicz¹, 

rdzê oraz substancje obcego pochodzenia,
! wszelkie pozosta³oœci powinny silnie przylegaæ
b)
! w przypadku, gdy  czyszczenie strumieniowo-œcierne nie jest mo¿liwe, oczyœciæ powierzchniê za pomoc¹ 

narzêdzi mechanicznych do stopnia przygotowania PSt 2 wg PN-ISO 8501-2
! mocno przylegaj¹ce pow³oki lakierowe powinny byæ nienaruszone
! z pozosta³ych czêœci powierzchni usun¹æ s³abo przyczepne pow³oki lakierowe i zgorzelinê walcownicz¹, 

rdzê oraz substancje obcego pochodzenia

2. Malowanie:

a) pêdzlem i wa³kiem
Wyrób do malowania pêdzlem lub wa³kiem jest praktycznie gotowy do malowania. Nale¿y go dok³adnie 
wymieszaæ. W razie koniecznoœci rozcieñczyæ wyrób w iloœci nie wiêkszej ni¿ 5% rozcieñczalnikiem nitro lub 
acetonem.  Malowanie rozpocz¹æ najpierw od krawêdzi. Farbê rozprowadzaæ szerokimi  pasmami sposobem 
krzy¿owym tzn. poziomymi i pionowymi poci¹gniêciami  pêdzla lub wa³ka, tak aby gruboœæ suchej pow³oki 
wynios³a 60-70 m.
Miejsca ods³oniête do pod³o¿a pokryæ dwiema warstwami w jednokrotnym malowaniu - "mokro na mokro" (bez 
wysuszenia pierwszej warstwy), tak aby uzyskaæ gruboœæ: 
- 80 m
- 120 m  w przypadku oczyszczenia strumieniowo  œciernego.

b)natryskiem hydrodynamicznym :
Wyrób do malowania natryskiem hydrodynamicznym jest praktycznie gotowy do malowania. Nale¿y go 
dok³adnie  wymieszaæ. W razie koniecznoœci rozcieñczyæ wyrób w iloœci nie wiêkszej ni¿ 5% rozcieñczalnikiem 
nitro lub acetonem. Pistolet nale¿y trzymaæ w odleg³oœci 20-25 cm od malowanej powierzchni. Kierunek 
strumienia powinien byæ prostopad³y do powierzchni. Malowanie przeprowadzaæ krzy¿owo, najpierw z lewa na 
prawo, a nastêpnie z góry na dó³. Gruboœæ suchej pow³oki powinna wynosiæ 60-70 m. Miejsca ods³oniête do 
pod³o¿a pokryæ dwiema warstwami w jednokrotnym malowaniu - "mokro na mokro" (bez wysuszenia pierwszej 
warstwy), tak aby uzyskaæ gruboœæ:
- 80 m
- 120 m  w przypadku oczyszczenia strumieniowo  œciernego.

c) natryskiem pneumatycznym 
Wyrób do malowania natryskiem pneumatycznym nale¿y dok³adnie wymieszaæ, a nastêpnie rozcieñczyæ do 
lepkoœci 36-40 sekund rozcieñczalnikiem nitro lub acetonem. Pistolet nale¿y trzymaæ w odleg³oœci 20-25 cm od 
malowanej powierzchni. Kierunek strumienia powinien byæ prostopad³y do powierzchni. Malowanie 
przeprowadzaæ krzy¿owo, najpierw z lewa na prawo, a nastêpnie z góry na dó³. Gruboœæ suchej pow³oki 
powinna wynosiæ 60-70 m. Miejsca ods³oniête do pod³o¿a pokryæ dwiema warstwami w jednokrotnym 
malowaniu - "mokro na mokro" (bez wysuszenia pierwszej warstwy), tak aby uzyskaæ gruboœæ 80 m.

UWAGA !
Pow³oka przed eksploatacj¹ powinna byæ kondycjonowana co najmniej 72 godziny w temperaturze 
powy¿ej 18°C. Ni¿sza temperatura wymaga wyd³u¿enia czasu kondycjonowania  szczególnie w 
przypadku urz¹dzeñ nara¿onych na uszkodzenia po malowaniu.

SPOSÓB STOSOWANIA

Wed³ug wymagañ obowi¹zuj¹cych w ci¹gu technologicznym lakierni danego Zak³adu. Podczas 
nak³adania farby w pomieszczeniach zamkniêtych lub z ograniczon¹ wymian¹ powietrza nale¿y 
zapewniæ wentylacjê o odpowiedniej wydajnoœci. Dodatkowo w czasie natryskiwania farby 
wymaga siê zabezpieczenia dróg oddechowych, skóry i oczu. Zachowaæ nale¿y szczególn¹ 
ostro¿noœæ w zakresie ochrony przeciwpo¿arowej i zagro¿enia wybuchem 

BHP i P.Po¿.

LAKMA S.A. nie odpowiada za jakoœæ wymalowañ w przypadku nieprzestrzegania powy¿szych zaleceñ.

30 miesiêcy od daty produkcji.

SK£ADOWANIE

0,2l, 0,75l,5l.

OPAKOWANIA

LAKMA S.A. 43-400 Cieszyn, ul. Frysztacka 173, Dzia³ Sprzeda¿y: tel. (033) 85 21 688, fax (033) 85 10 255 

ATESTY
Atest Higieniczny wydany przez PZH w Warszawie. 
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