Informacja Techniczna

PKWiU: sk3adnik 1 (Lakol® D4)24.62.10-80.33
skiadnik 2 (utwardzacz H2001)

NORMA: sk’adnik 1 (Lakol® D4)KKW nr 26
skiadnik 2 (utwardzacz H2001)KKW nr 27

LAKOL"D4 to wodoodporny dwuskiadnikowy klej do drewna spe?niajicy wymagania normy PN-EN 204.
Grupa odpornoeci nawodé: SKEADNIK 1 -D2wg PN-EN 204 =DIN EN 204

SKEADNIK 1 +utwardzacz H 2001(ske. 2)- D4 wg PN-EN 204 = DIN EN 204
LAKOL" D4 jest wodorozcieficzalnym klejem do drewna opartym na bazie wysoko gatunkowej dyspersji
modyfikowanego polioctanu winylu (sk’adnik 1) z dodatkiem sieciujtcym, tak zwanym “utwardzaczem"
(skéadnik 2). Jest to klej charakteryzujicy sié wysok?® trwaoecit, uiywany we wnétrzach naragonych na
dugotrwa’e dzialanie eciekajicej wody lub wody kondensacyjnej oraz na zewnltrz w miejscach
z dzia*aniem warunkéw atmosferycznych po warunkiem uprzedniego zabezpieczenia odpowiednit
nawierzchniow powok* ochronn.

LAKOL"D4 z 5% dodatkiem bezbarwnego utwardzacza H 2001 jest przeznaczony do:

- klejenia drewna przy produkcji okien i drzwi zewnétrznych,

- klejenia monta;owego elementéw drewnianych i drewnopochodnych ze wstépnym, jednostronnym
podgrzewaniem,

- klejenia drewna przy wykorzystaniu prtdéw o wysokiej czéstotliwoeci,

- oklejania drewna fornirami i laminatami w prasach stacjonarnych.

klej wodoodporny

sposob naktadania

szpachla ztbkowana, wa‘ek, natrysk pneumatyczny

lepkos¢ wg Brookfield'a

22000 +4000 mPa*s

zawartos¢ suchej masy 48-49%
gestosé 1,07-1,10g/cm®
pH 55-6,5
wytrzymatos¢ spoiny klejowej po 24 h. (100% zniszczenia drewna) pow. 10 N/mm*
wytrzymatos¢ spoiny klejowej po 24 h w temp. 80c (10% zniszczenia drewna) pow. 5 N/mm’
wytrzymatos¢ spoiny wg PN-EN 204, klasa D3 pow. 8 N/mm’
MFFT - Minimalna Temperatura Tworzenia Filmu 5°C

Czas docisku w prasie: klejenie montazowe

>15 minwtemp. 20°C; 150 g/m’

oklejanie powierzchni

>30 minw temp. 20°C; 80 g/m’
>1minw 70°C; 80 g/m*

czas otwarty

<8 minw temp. 20°C; 150 g/m’

wilgotnos¢ drewna

8 - 10 %; wy¢sza wilgotnoee wymaga d'u¢szego czasu docisku
W prasie

temperatura powietrza i elementéw klejonych

20°C; nicsza temperatura wymaga dui,szego czasu docisku
W prasie

A

wilgotnos¢ wzgledna powietrza 50-70%
wymagana wodoodpornosé po 7 dobach od sklejenia
oklejanie powierzchni laminatami 80-140
rozcienczalnik woda
wydajnosé klejenie montazowe 150-180 g/m’

oklejanie powierzchni laminatami 80-140g/m’
Bezbarwny




Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie elementéw klejonych powinny byz dobrze dopasowane, czyste, wolne od kurzu,
pyiu, tustych zanieczyszczefi.

Przyklejanie powierzchni

LAKOL® D4 mo¢na stosowaz jako klej jednoskiadnikowy do po*lczefi wymagajicych spoiny
klejowej grupy D2. (Skiadnik 1 do po*lczefi wymagajicych spoiny klejowej z grupy D2) lub
dwusk’adnikowy (Sk*adnik 1 + utwardzacz H 2001) do po*tczefi wymagajtcych spoiny klejowej
z grupy D 4.

Przed ucyciem klej LAKOL® D4 nalecy dok’adnie wymieszaz z utwardzaczem H 2001
w proporcji 100 czéeci wagowych kleju i 5 czéeci wagowych utwardzacza. Masa klejowa jest
gotowa do ugycia bezpoerednio po wymieszaniu kleju z utwardzaczem H 2001. Trwa‘oez
usytkowa masy klejowej w temperaturze do 15°C do 20°C wynosi ok. 4 doby w przypadku
przechowywania w szczelnie zamkniétym oryginalnym opakowaniu (wy¢sza temperatura mo¢e
znacznie skréciz czas ugytkowaniakleju).

Narzédzia umyz ciep** wod przed zaschniéciem kleju.

Informacje powy;sze podano na podstawie badaf, jednak mogl byz one traktowane jako
zalecenia. W ka; dym przypadku zalecamy u¢ytkownikom przeprowadzenie wiasnych préb przed
ugyciem kleju w warunkach pracy u¢ytkownika.

12 miesiécy od daty produkciji.
Przechowywaz w szczelnie zamkniétych opakowaniach wtemp. od +5°C do +30°C.
Chronig przed przemro¢eniem!

skiadnik 1 - 10 kg, 20 kg, 100 kg
skiadnik 2 - 0,5kg, 1 kg, 5 kg

LAKOL® D4 jest niepalny i nieszkodliwy dla zdrowia i erodowiska. Podczas wykonywania prac
nale;y przestrzegaz podstawowych zasady BHP.

Atest Higieniczny nr B-1462/97 wydany przez Pafistwowy Zakiad Higieny Komunalnej w
Warszawie.

Atest nr 505 18920 U Instytutu IFT w Rosenheim oraz potwierdzajtct go Opinié Oerodka
Badawczo-Rozwojowego Przemysiu Stolarki Budowlanej STOLBUD (Raport nr RL/1/98).
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