
ZASTOSOWANIE

OPIS WYROBU

® LAKOL D4 z 5% dodatkiem bezbarwnego utwardzacza H 2001 jest przeznaczony do:
- klejenia drewna przy produkcji okien i drzwi zewnêtrznych,
- klejenia monta¿owego elementów drewnianych i drewnopochodnych ze wstêpnym, jednostronnym 
  podgrzewaniem, 
- klejenia drewna przy wykorzystaniu pr¹dów o wysokiej czêstotliwoœci,
- oklejania drewna fornirami i laminatami w prasach stacjonarnych. 

® 
LAKOL D4 to wodoodporny dwusk³adnikowy klej do drewna spe³niaj¹cy wymagania normy PN-EN 204. 
Grupa odpornoœci na wodê: SK£ADNIK 1 - D2 wg PN-EN 204 = DIN EN 204

 SK£ADNIK 1 + utwardzacz H 2001(sk³. 2)- D4 wg PN-EN 204 = DIN EN 204
® 

LAKOL D4 jest wodorozcieñczalnym klejem do drewna opartym na bazie wysoko gatunkowej dyspersji 
modyfikowanego polioctanu winylu (sk³adnik 1) z dodatkiem sieciuj¹cym, tak zwanym “utwardzaczem" 
(sk³adnik 2). Jest to klej charakteryzuj¹cy siê wysok¹ trwa³oœci¹, u¿ywany we wnêtrzach nara¿onych na 
d³ugotrwa³e dzia³anie œciekaj¹cej wody lub wody kondensacyjnej oraz na zewn¹trz w miejscach 
z dzia³aniem warunków atmosferycznych po warunkiem uprzedniego zabezpieczenia odpowiedni¹ 
nawierzchniow¹ pow³ok¹ ochronn¹. 

KOLOR SPOINY

Bezbarwny

Informacja Techniczna

®LAKOL D4PKWiU:  sk³adnik 1 (Lakol® D4)24.62.10-80.33
               sk³adnik 2 (utwardzacz H2001)

NORMA: sk³adnik 1 (Lakol® D4)KKW nr 26
               sk³adnik 2 (utwardzacz H2001)KKW nr 27

klej wodoodporny

DANE TECHNICZNE
sposób nak³adania szpachla z¹bkowana, wa³ek, natrysk pneumatyczny

lepkoœæ wg Brookfield'a 22000 ± 4000 mPa*s

 zawartoœæ suchej masy 48 - 49%
3gêstoœæ 1,07 - 1,10 g/cm

 pH 5,5 - 6,5
2wytrzyma³oœæ spoiny klejowej po 24 h. (100% zniszczenia drewna) pow. 10 N/mm

2
wytrzyma³oœæ spoiny klejowej po 24 h w temp. 80c (10% zniszczenia drewna) pow. 5 N/mm

2wytrzyma³oœæ spoiny wg PN-EN 204, klasa D3 pow. 8 N/mm

 MFFT - Minimalna Temperatura Tworzenia Filmu 5°C
2Czas docisku w prasie: klejenie monta¿owe  >15 min w temp. 20°C; 150 g/m

2
oklejanie powierzchni  >30 min w temp. 20°C; 80 g/m

2 >1 min w 70°C; 80 g/m
2

czas otwarty  <8 min w temp. 20°C; 150 g/m

wilgotnoœæ drewna 8 - 10 %; wy¿sza wilgotnoœæ wymaga d³u¿szego czasu docisku 
w prasie

temperatura powietrza i elementów klejonych 20°C; ni¿sza temperatura wymaga d³u¿szego czasu docisku 
w prasie

wilgotnoœæ wzglêdna powietrza 50 - 70 %

wymagana wodoodpornoœæ po 7 dobach od sklejenia

oklejanie powierzchni laminatami 80 - 140 

rozcieñczalnik woda
2

klejenie monta¿owe 150 - 180 g/m
2oklejanie powierzchni laminatami 80 - 140 g/m  

wydajnoœæ

®



BHP i P.Po¿.
®LAKOL  D4 jest niepalny i nieszkodliwy dla zdrowia i œrodowiska. Podczas wykonywania prac 

nale¿y przestrzegaæ podstawowych zasady BHP.

ATESTY
Atest Higieniczny nr B-1462/97 wydany przez Pañstwowy Zak³ad Higieny Komunalnej w 
Warszawie.

Atest nr 505 18920 U Instytutu IFT w Rosenheim oraz potwierdzaj¹c¹ go Opiniê Oœrodka 
Badawczo-Rozwojowego Przemys³u Stolarki Budowlanej STOLBUD (Raport nr RL/1/98).

SPOSÓB STOSOWANIA

Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie elementów klejonych powinny byæ dobrze dopasowane, czyste, wolne od kurzu, 
py³u, t³ustych zanieczyszczeñ. 

Przyklejanie powierzchni

® LAKOL D4 mo¿na stosowaæ jako klej jednosk³adnikowy do po³¹czeñ wymagaj¹cych spoiny 
klejowej grupy D2. (Sk³adnik 1  do po³¹czeñ wymagaj¹cych spoiny klejowej z grupy D2) lub 
dwusk³adnikowy (Sk³adnik 1 + utwardzacz H 2001)  do po³¹czeñ wymagaj¹cych spoiny klejowej 
z grupy D 4.

® Przed u¿yciem klej LAKOL D4 nale¿y dok³adnie wymieszaæ z utwardzaczem H 2001 
w proporcji 100 czêœci wagowych kleju i 5 czêœci wagowych utwardzacza. Masa klejowa jest 
gotowa do u¿ycia bezpoœrednio po wymieszaniu kleju z utwardzaczem H 2001. Trwa³oœæ 
u¿ytkowa masy klejowej w temperaturze do 15°C do 20°C wynosi ok. 4 doby w przypadku 
przechowywania w szczelnie zamkniêtym oryginalnym opakowaniu (wy¿sza temperatura mo¿e 
znacznie skróciæ czas u¿ytkowania kleju). 
Narzêdzia umyæ ciep³¹ wod¹ przed zaschniêciem kleju.

Informacje powy¿sze podano na podstawie badañ, jednak mog¹ byæ one traktowane jako 
zalecenia. W ka¿dym przypadku zalecamy u¿ytkownikom przeprowadzenie w³asnych prób przed 
u¿yciem kleju w warunkach pracy u¿ytkownika.

SK£ADOWANIE
12 miesiêcy od daty produkcji.
Przechowywaæ w szczelnie zamkniêtych opakowaniach w temp. od +5°C do  +30°C.
Chroniæ przed przemro¿eniem!

OPAKOWANIA
sk³adnik 1 - 10 kg, 20 kg, 100 kg

sk³adnik 2 - 0,5 kg, 1 kg, 5 kg

LAKMA S.A. 43-400 Cieszyn, ul. Frysztacka 173, Dzia³ Sprzeda¿y: tel(033) 85 21 688, fax (033) 85 10 255 
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