
ZASTOSOWANIE

OPIS WYROBU

®LAKOL  - K przeznaczony jest do:
- przemys³owego wytwarzania mebli i p³yt z tworzyw drewnopodobnych
- klejenie monta¿owe
- klejenie p³askich powierzchni, krawêdzi itp.
- okleinowanie laminatami

PRZECIWWSKAZANIA:
Wykonywanie po³¹czeñ klejowych elementów nara¿onych na dzia³anie wody.

®LAKOL  - K jest mieszanin¹ dyspersji poliwinylowej i dodatków uszlachetniaj¹cych. 
Jest bardzo dobrze przyczepny do drewna, p³yt drewnopodobnych. Spoina klejowa osi¹ga 
w krótkim czasie wysokie parametry wytrzyma³oœciowe. Klejone elementy nadaj¹ siê do 
obróbki na wysokowydajnych maszynach. W temperaturze pokojowej i podwy¿szonej 
posiada zdolnoœæ osi¹gania bardzo dobrej przyczepnoœci klejonych elementów. 
Wytrzyma³oœæ spoiny klejowej przewy¿sza wytrzyma³oœæ materia³ów drewnianych. klej 

®konstrukcyjny LAKOL  K gwarantuje d³ugotrwa³e powi¹zanie klejonych elementów 
w temperaturze pokojowej jak i przy obci¹¿eniu temperaturowym do 80°C. Zabrudzone 
klejem naczynia i elementy klejone myje siê wod¹.

KOLOR SPOINY

Bezbarwny

Informacja Techniczna

®LAKOL K

klej konstrukcyjny

DANE TECHNICZNE

sposób nak³adania szpachla z¹bkowana, wa³ek, natrysk pneumatyczny

lepkoœæ KW10 (50ml) wersja 0 40 - 100 s.

wersja 1 25 - 50 s.

lepkoœæ  wg Brokfield,a wersja 0  18500 ± 5500 mPa*s

wersja 1 10500 ± 3500 mPa*s

zawartoœæ substancji suchej 48 - 53 %
3gêstoœæ 1,00 - 1,20 g/cm

pH 4,5  5,5

czas odlepu wersja 0 8 - 15 min.

wersja 1 3 - 10 min.
2wytrzyma³oœæ spoiny klejowej po 24 h. (100% zniszczenia drewna) powy¿ej 10 N/mm

2wytrzyma³oœæ spoiny wg PN-EN 204, klasa D2 powy¿ej 8 N/mm

MFFT - Minimalna Temperatura Tworzenia Filmu, +10°C

temperatura klejenia (klej, elementy klejone, powietrze) powy¿ej +10°C

wilgotnoœæ wzglêdna powietrza 50 - 70%

wilgotnoœæ klejonego elementu 8 - 10 %

rozcieñczalnik woda
2 300 g/mwydajnoœæ 100 -

®

PKWiU: 24.62.10-80.33

KKW nr 24



BHP i P.Po¿.
®LAKOL   K nie zawiera formaldehydu i innych szkodliwych dla zdrowia substancji chemicznych. 

Jest niepalny, nieszkodliwy dla zdrowia i œrodowiska, bezpieczny i ³atwy 
w u¿yciu. Podczas wykonywania prac nale¿y przestrzegaæ podstawowe zasady BHP. 

ATESTY
Ocena Higieniczna Nr B-26/94 wydana przez PZH w Warszawie.

SPOSÓB STOSOWANIA

Przygotowanie pod³o¿a

Powierzchnie elementów klejonych powinny byæ dobrze dopasowane, oczyszczone z py³u, 
brudu, t³uszczu i innych zanieczyszczeñ.

Przyklejanie elementów

®Przed przyst¹pieniem do klejenia nale¿y wymieszaæ. Klej LAKOL  K nale¿y nanosiæ cienk¹ 
warstw¹ na jeden z klejonych elementów, a po up³ywie 2 minut docisn¹æ do drugiego elementu. 
Zanieczyszczenia klejem usun¹æ tamponem zwil¿onym wod¹. Spoinê klejow¹ mo¿na suszyæ 
w temperaturze pokojowej, podwy¿szonej lub pr¹dami o wysokiej czêstotliwoœci. Spoina osi¹ga 
maksymaln¹ wytrzyma³oœæ po 24 godzinach.

Informacje powy¿sze podano na podstawie badañ, jednak mog¹ byæ one traktowane jako 
zalecenia. W ka¿dym przypadku zalecamy  u¿ytkownikom przeprowadzenie w³asnych prób 
przed u¿yciem kleju w warunkach prac u¿ytkownika.

SK£ADOWANIE
12 miesiêcy od daty produkcji.
Przechowywaæ w szczelnie zamkniêtych opakowaniach w temp. od +5°C do  +30°C.
Chroniæ przed przemro¿eniem!

OPAKOWANIA
0,05 kg, 0,25 kg, 1 kg, 3  kg, 5 kg ,10 kg, 20 kg, 100 kg

LAKMA S.A. nie odpowiada za jakoœæ wymalowañ w przypadku nieprzestrzegania powy¿szych zaleceñ.

LAKMA S.A. 43-400 Cieszyn, ul. Frysztacka 173, Dzia³ Sprzeda¿y: tel(033) 85 21 688, fax (033) 85 10 255 
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