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. LAKIVIAWY

43-400 Cieszyn, ul. Frysztacka 173

EZ AIRLESS
emalia do stolarki budowlane;j

OPIS WYROBU:

EZ AIRLESS nowoczesna wodorozcienczalna emalia produkowana jest na bazie
kombinacji wysokiej jakosci dyspersji; poliuretanowej oraz akrylowej. Tworzy szybkoschnace
powloki o estetycznym wygladzie, gladkie o réwnomiernym potysku lub stopniu zmatowienia.
Wymalowania sa odporne na sklejanie, promieniowanie UV oraz czynniki atmosferyczne Powtoki
emalii sa twarde 1 zarazem elastyczne, odporne na sklejanie, dzialanie wody, tagodnych $srodkow
czyszczacych uzywanych w gospodarstwie domowym.

ZASTOSOWANIE:
EZ AIRLESS przeznaczona jest przede wszystkim do przemystowego pokrywania

powierzchni drewnianych zaréwno wewnatrz jak 1 na zewnatrz pomieszczen zwlaszcza ram
okiennych, drzwi wewngtrznych i zewnetrznych, mebli ogrodowych oraz boazerii, mebli.

DANE TECHNICZNE:
sposob nakladania Natrysk hydrodynamiczny
Natrysk pneumatyczny
walkiem
wydajno$é 10-12 m¥litr - jednokrotne
malowanie
lo§¢ warstw - podktad FP BIO lub FP BIO FLOW 1
- emalia nawierzchniowa 1-2 w zalezno$ci od metody
aplikacji
lepkos¢ KW ¢ 10 mm 30 sek. kapie
lepkos¢ Brookfield (S nr 6 20 RpM) 11000 +13000 mPa-s
gestosé 1,20 + 1,30 g/cm’
zawarto$¢ substancji statych powyzej 50 %
czas schniecia powtoki w temp. 20 °C - 1 stopien najwyzej 25 min
- 6 stopien najwyzej 2 godz.
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Rozcienczalnik woda
Sktadowanie 12 miesigcy od daty
produkcji

Wyglad powloki: jedwabisty potysk, potmat

Kolorystyka: bialy, SYSTEM KOLOROWANIA LAKMA

Parametry malowania metoda hydrodynamiczna (urzadzenia firmy ., ADAL”)

Cisnienie [at] 150

srednica dyszy [cal] 11/1000

SPOSOB STOSOWANIA

Przed malowaniem emali¢ nalezy doktadnie wymiesza¢ i w razie potrzeby rozcienczy¢é woda
pitna max do 5% (duze rozcienczenie pogarsza efekt malowania).

Powierzchnie drewniane przed malowaniem nalezy przeszlifowa¢ drobnym papierem
sciernym, a nastgpnie odpyli¢. Drewno zazywiczone doktadnie wymy¢ rozcienczalnikiem NITRO.
W przypadku stosowania emalii do pokrywania elementéw drewnianych eksploatowanych na
zewnatrz niezbedne jest dobre zaimpregnowanie go przed niszczacym dziataniem czynnikow
biologicznych (grzyby, plesnie, owady). Do tego celu zalecamy stosowaé¢ w jednej warstwie farbg
podktadowa FP BIO Iub FP BIO FLOW zawierajaca odpowiedni zestaw biocydow.

Temperatura malowanego elementu, emalii oraz pomieszczenia powinna by¢ wyzsza niz
20°C. Nalezy stosowac¢ szlifowanie migdzywarstwowe drobnoziarnistym papierem $ciernym nr 150
lub 180. Pomigdzy naniesieniem kolejnych warstw emalig¢ suszy¢ 2 + 3 godziny w temperaturze
pokojowej — wyzsza temperatura znacznie skraca czas schnigcia.

Do malowania metoda natrysku pneumatycznego emali¢ nalezy rozcienczy¢ niewielka iloscia wody
pitnej. Do mycia narze¢dzi stosowa¢ wodeg.

BHP i P.Poz.:

EZ AIRLESS jest wyrobem wodorozcienczalnym i zawiera tylko niewielka ilo$¢
rozpuszczalnikow organicznych, dlatego nalezy do najbezpieczniejszych wyrobdéw lakierowych
oferowanych do przemystowego malowania

Wyréb niepalny. Podczas prac stosowaé podstawowe zasady BHP. Emali¢ przechowywac
w zamknigtych opakowaniach w temp. od +5 °C do +30 °C.

ATESTY:
Atest Higieniczny wydany przez Panstwowy Zaklad Higieny Komunalnej w Warszawie.

Dane zamieszczone w niniejszej Karcie Informacji Technicznej sa zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy izostaly

podane w dobrej wierze. W razie nie zastosowania si¢ do zalecen dotyczacych sposobu stosowania emalii, firma
LAKMA nie ponosi odpowiedzialno$ci za jako§¢ wymalowania
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