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. LAKIVIAWY

43-400 Cieszyn, ul. Frysztacka 173

LW — grupa wyrobow: LW-15, LW-35, LW-55, LW AIRLESS
szybkoschngcy lakier wewnetrzny do drewna

OPIS WYROBU:

LW - Grupa nowoczesnych wodorozcienczalnych lakieréw produkowanych na bazie
wysokiej jakosci dyspersji akrylowej rozniacych si¢ lepkoscia. Posiada krotki czas schnigcia
1 wysoka odporno$¢ na sklejanie. Zachowuje 1 podkres$la naturalny rysunek drewna.

ZASTOSOWANIE:

LW przeznaczony jest przede wszystkim do malowania powierzchni drewnianych
i drewnopochodnych wewnatrz pomieszczen zwlaszcza; mebli elementéw galanterii drewnianej,
boazerii itp.

Wersje rozniace si¢ lepkoscia dostosowane sa do technik aplikacji:
LW-15 do gruntowania przez zanurzanie

LW-35 do malowania poprzez zanurzanie i pedzlem

LW-55 do malowania natryskiem pneumatycznym

LW AIRLESS do malowanie natryskiem hydrodynamicznym

e

DANE TECHNICZNE:

sposob naktadania pedzlem, watkiem,
natryskiem pneumatycznym,
hydrodynamicznym, przez
zanurzanie w zaleznosci od

warlantu

wydajno$é 10 + 12 m*litr - jednokrotne
malowanie

ilos¢ warstw - surowe drewno 2+3

- malowanie renowacyjne 1 +2

lepkos¢ LW-15 KW 4 13 — 16 sek.
LW-35 KW 4 30 — 40 sek.
LW-55 KW 4 50 — 60 sek.
LW AIRLESS KW 10 35 —45 sek.

gestosé 1,03 1,05 g/cm’
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zawarto$¢ substancji statych powyzej 35 %
czas schniecia powtoki w temp. 20°C - 1 stopien najwyzej 60 min
- 6 stopien najwyzej 4 godz.
Rozcienczalnik woda
Sktadowanie 12 miesigcy od daty
produkcji

Wyglad powloki: jedwabisty potysk, potmat, mat

Kolorystyka: bezbarwny

Parametry malowania metoda airmix (urzadzenia firmy ., KREMLIN”)

Wersja lakieru LW AIRLESS
ci$nienie [at] 150
srednica dyszy [cal] 0.28

SPOSOB STOSOWANIA

1. Przygotowanie podloza
Powierzchnie drewniane przed malowaniem nalezy przeszlifowa¢ drobnym papierem
$ciernym, a nastgpnie odpyli¢. Drewno zazywiczone doktadnie wymy¢ rozcienczalnikiem NITRO.

2. Malowanie

Przed malowaniem lakier LW nalezy dokladnie wymiesza¢. W zalezno$ci od wariantu
lakieru zastosowa¢ odpowiednia technologi¢ malowania. Malujac drewno surowe zaleca si¢ nanie$¢
2 + 3 warstw LW w odstgpie 2 + 3 godzin; przy nanoszeniu pierwszej warstwy dla lepszego efektu
malowania mozna doda¢ do wyrobu 10 + 25 % wody.
Temperatura malowanego elementu, LW oraz pomieszczenia powinna miesci¢ si¢ w przedziale 20 °
C=+35°C.
Nalezy wykona¢ szlifowanie migdzywarstwowe drobnoziarnistym papierem. Powtoka LW uzyskuje
pelne utwardzenie 1 wytrzymato$¢ mechaniczna po 3 + 4 dniach od wymalowania.

3. Dodatkowe informacje
Do mycia pedzli i narzgdzi stosowa¢ wodg.
Niska temperatura 1 wysoka wilgotno$¢ powietrza wydtuzaja czas schnigcia powtoki.
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4. WYDAJINOSC
10 + 12 m?/1 przy jednokrotnym malowaniu

5. SKEADOWANIE
12 miesigcy od daty produkcji

6. BHP i P.Poz.:

Pomieszczenia przeznaczone do statego pobytu ludzi i branzy zywnos$ciowej nalezy jedynie
wietrzy¢ do zaniku specyficznego zapachu.

Wyro6b niepalny. Podczas prac stosowac¢ podstawowe zasady BHP 1 p. poz.

Lakier przechowywa¢ w zamknigtych opakowaniach w temp. od +5 °C do +30 °C.

7. ATESTY:
Atest Higieniczny nr HK/B/0022/02/2001 wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny Komunalnej
w Warszawie.
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Dane zamieszczone w niniejszej Karcie Informacji Technicznej sa zgodne z obecnym stanem naszej
wiedzy 1 zostaly podane w dobrej wierze. W razie nie zastosowania si¢ do zalecen dotyczacych
sposobu stosowania lakieru, firma LAKMA nie ponosi odpowiedzialnosci za jako$¢ wymalowania
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