Karta Informacji Technicznej
SILIKON NO33 DO SZYB ZESPOLONYCH

. LAKIVIAWY

43-400 Cieszyn, ul. Frysztacka 173

SILIKON NO33 DO SZYB ZESPOLONYCH

Jednoskladnikowe szczeliwo silikonowe o neutralnym systemie utwardzania

OPIS WYROBU:

Silikon NO33 do szyb zespolonych jest jednoskladnikowa, elastyczna masa
uszczelniajaca o neutralnym systemie utwardzania. Daje wysoko- 1 trwale elastyczne
uszczelnienie, charakteryzujace si¢ bardzo dobra przyczepnoscia do szkla, drewna 1
wigkszo$ci materiatow 1 podlozy spotykanych w budownictwie: cegly, betonu, gazobetonu,
zapraw cementowych, laminatéw szklanych, glazury, naturalnych kamieni, metali oraz
wigkszos$ci nie plastycznych tworzyw sztucznych. Uszczelnienie Silikonem NO33 do szyb
zespolonych jest trwate, calkowicie odporne na zmienne warunki atmosferyczne i

promieniowanie UV.

ZASTOSOWANIE:

Silikon NO33 do szyb zespolonych przeznaczony jest do uszczelniania wtérnego

szyb zespolonych oraz miejsc narazonych na drgania i mechaniczne obcigzenia.

OPAKOWANIA: folia Al. 2’600 ml

KOLORYSTYKA: czarny

SPOSOB STOSOWANIA:

Powierzchnia, na ktéora ma by¢ stosowany silikon, powinna by¢ czysta, wolna od
kurzu, pyhu, tluszczu, smaru, rdzy 1 innych substancji ostabiajacych przyczepnosé. Szklo,
powierzchnie glazurowane, drewno nalezy odttu$ci¢ alkoholem, benzyna ekstrakcyjna badz
innym rozpuszczalnikiem. Zardzewiale powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ szczotka
druciana, utlenione metale ( np. miedz, oldw ) — piaskowaé, a nastepnie zabezpieczy¢
antykorozyjnie. Przed przystapieniem do wykonywania prac naprawczych nalezy usunaé
pozostatosci starego uszczelnienia.

Natozony silikon mozna wygladza¢ szpachelka zmoczona w roztworze LAKMA PROFI -

preparatu do zwilzania silikonu. Nalezy stosowa¢ narzgdzia z tworzywa sztucznego lub
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stali nierdzewnej. Po zakonczeniu pracy narzedzia wytrze¢ recznikiem papierowym 1 umy¢
rozpuszczalnikiem. Zalecany LAKMA PROFI - Zmywacz do nieutwardzonego silikonu.

SKEADOWANIE: 12 miesiecy od daty produkcji

TEMPERATURA SKEADOWANIA:  +5do +35°C

WYDAJNOSC: z 1 folii 600 ml uzyskuje si¢ ok.

36 mb spoiny o wymiarach 4 x 4 mm

PODSTAWOWE PARAMETRY:

System utwardzania: oxym
Gestos¢ [ g/em? ]: 1,29
Twardo$¢ Shore’a po 14 dniach wg DIN 53505 [ Shore A ]: 20-24
Wytrzymalo$¢ na rozciaganie przy 100% wydtuzeniu wg DIN EN 28339 [ N/mm® |:  0,4-0,5
Wytrzymato$¢ przy zerwaniu wg DIN EN 28339 [ N/mm? : 0,37-0,40
Wydluzenie przy zerwaniu wg DIN EN 28339 [ % ]: 170-180
Czas utwardzania wglebnego: 2 mm/24 h
Czas powierzchniowego schnigcia ( obrabialnos$¢ ) [ min |: ok.
10

Temperatura stosowania [ °C ]: +5 do +40
Odpornos$¢ termiczna [ °C |: -40 do +180
ATESTY:

Ocena Higieniczna nr B — 828 / 94 wydana przez PZH w Warszawie

Aprobata Techniczna nr K — 2139 / 95 wydana przez ITB w Warszawie

Atest Instytutu Szkta i Ceramiki nr L 54 / 1 / 96 wydany przez ISiC w Krakowie
Spetnia wymagania Norm DIN 18545 gr. E 1 18540

BHP i P. POZ.:

Produkt nieutwardzony moze dziata¢ drazniaco na drogi oddechowe i skoreg.
Chroni¢ oczy przed kontaktem z silikonem
CHRONIC PRZED DZIECMI!

Stosowaé w przewietrzanych pomieszczeniach
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Dane zamieszczone w niniejszej Karcie Informacji Technicznej sa zgodne z obecnym stanem naszej wiedzy

i zostaty podane w dobrej wierze. W razie nie zastosowania si¢ do zalecen dotyczacych sposobu stosowania
masy, firma LAKMA nie ponosi odpowiedzialnosci za jakos$¢ uszczelnienia.
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