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jednosktadnikowe

AUTOSILIKON T jest mieszanin® kauczukéw silikonowych z wypeiniaczami i niewielk® =

iloeci* obojétnych dla zdrowia i erodowiska erodkéw pomocniczych. Szcze I IWO
AUTOSILIKON T to wysokiej jakoeci jednosk’adnikowe szczeliwo o neutralnym systemie awm
utwardzania, bez nieprzyjemnego zapachu, ktérego jakoez odpowiada standardom I k

ewiatowym. Utwardza si€, reagujic z wilgocit z powietrza. Tworzy wysoko i trwale SI I onowe
elastyczn® warstwé uszczelniajtct, dobrze przylegajt-ct do podo;a.

Uszczelnienia i po*tczenia (po utwardzeniu masy) AUTOSILIKON-em T s odporne na
dzialanie wysokich temperatur (do 350°C) oraz kontakt z olejami i smarami
samochodowymi. Doskona?®a przyczepnoez, wysoka elastycznoez, odpornoez na zmienne

warunki atmosferyczne gwarantuj wieloletni* trwa‘oez wykonanego uszczelnienia. W ySOkOtemperal' u]fowy

AUTOSILIKON T przeznaczony jest do uszczelniania elementéw silnika i innych czéeci
samochodu naraionych na podwy¢szone temperatury oraz od-dzia’ywanie olejéw
i smaréw samochodowych, np. Pokrywa zaworéw, miska olejowa, pompa wodna itp.
AUTOSILIKON T zalecany jest takie do uszczelniania czéeci maszyn, urztdzef, ktére
pracuj® w podwy¢szonych temperaturach (do 250°C) i majt staly kontakt z olejem lub
smarem maszynowym.

Ze wzglédu na ‘atwoez nak’adania tego szczeliwa moge bya ugywany zaréwno przez
profesjonalistéw w warsztatach samochodowych, jak i przez amatoréw- majsterkowiczéw
podczas remontéw silnika.

system utwardzania oxym
gestosé objetosciowa 1,25-1,30 g/cm®
twardos¢ wg Shore'a (A) wg DIN 53505 32°Shore’A
wydtuzenie przy zerwaniu wg DIN EN 53504 70%
wytrzymatos¢ narozcigganie wg DIN EN 53504 0,51 N/mm’?
czas obrabialnosci ok. 5 min.
utwardzanie wgtebne ok.2mm/dobé
temperatura stosowania od+5°Cdo+40°C
odpornos¢ termiczna od -40°Cdo+250°C
wydajnos¢ z jednej tuby ok. 18 mb spoiny o wymiarach 4 x 4 mm
czerwony tlenkowy
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Dobra przyczepnoez AUTOSILIKON-u T uzaleiniona jest od wfacciwego przygotowania
powierzchni. Uszczelniane powierzchnie powinny bya czyste, suche, wolne od olejéw, smaréw,
rdzy itp. Pozostaloeci poprzedniego uszczelnienia nale;y dok’adnie usuniz. Powierzchnie
metalowe powinny bya odt'uszczone benzyn1 ekstrakcyjn, zardzewia’e powierzchnie nalegy
wyczyecie szczotk™ drucian® i odpyliz.

Aby uchroniz powierzchnie przed zabrudzeniem nale;y stosowaz taemy maskujice lub folié.
Obcite koficowké kartusza (tuby o poj. 300 ml) i nakréciz aplikator przyciéty do odpowiedniej
erednicy.

Po wio¢eniu kartusza do pistoletu pocitgnia powoli riczké w celu uzyskania jednostajnego
wyp’ywu szczeliwa silikonowego.

Na’o;ony AUTOSILIKON T mo¢ha wyg’adzaz szpachelk® zmoczon* w wodzie z dodatkiem
detergentu. Stosowaz nharzédzia z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej. Zabrudzone
narzédzia zalecamy natychmiast wytrzez récznikiem papierowym i umya rozpuszczalnikiem
nitro.

Formowanie uszczelki

Na odpowiednio przygotowan powierzchnié uszczelnian® (odtiuszczon?t i czyst®) nak’ada sié
masé silikonow®. Drugl - wspé®pracujict czéez pokrye warstwl rozdzielajict (np. folit
poliuretanow?, lub wazelin® techniczn®). Przy 31czeniu elementéw nale;y pamiétaz, ;e nowo
utworzona uszczelka powinna pracowaz w stanie spré;onym, co mogna uzyskaz przez
nieca’kowite skrécenie elementéw uszczelnianych (w fazie formowania uszczelki).

12 miesiécy od daty produkciji.

80ml, 300 ml, 600 ml

Produkt nieutwardzony mo¢ e dzia’az dra¢nitco na drogi oddechowe i skéré. Chroniz oczy przed
kontaktem z SILIKON-em.

W przypadku zabrudzenia nale;y przemya oczy du¢,* iloeci® wody i zasiégnia porady lekarskiej.
Chronig przed dziezmi!

Stosowaz w przewietrzanych pomieszczeniach.

Ocena Higieniczna nr B-828/94 wydana przez PZH w Warszawie.
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