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                                      Lakier pentaftalowy                                   1.7

Symbol :                   PKWiU  24.30.12-25.00-63-0000-XX

                                  KTM     1313-211-76000-1XX

Kolorystyka:            bezbarwny
Norma :                    BN - 68 / 6114 - 52

Przeznaczenie:  Do zabezpieczenia przed korozją elementów metalowych oraz  zewnętrznych wymalowań drewnianych elementów, lub drewnopodobnych, uprzednio zagruntowanych pokostem lnianym.      

Charakterystyka ogólna :  Powłoka lakieru ftalowego  jest gładka, charakteryzuje się  dużym połyskiem, odpornością na wodę, benzynę i benzen. 

Własności wyrobu : 
- gęstość wyrobu, g/cm3, max                                                                     1,0                     

- lepkość handlowa mierzona kubkiem Forda nr 4 

                                 w temp. 20 ( 2 oC, s                                                 50-80

- zawartość części lotnych, % wag., max                                                    55

- zawartość części nielotnych, % obj.                                                         40,6

- grubość warstwy mokrej, (m                                                                 37 - 50         

                                suchej, (m                                                                 15 - 20

- zużycie teoretyczne przy grubości j.w.,  dm3 /m2                                0,04 - 0,05

- zalecana  ilość warstw                                                                               1 - 2

- temperatura zapłonu , oC min.                                                                     23                      

- okres gwarancji od daty produkcji, miesięcy                                              12

Lakier pentaftalowy 

Stosowanie:  

1. Podłoże : Powierzchnie metalowe przeznaczone do malowania powinny być odtłuszczone i oczyszczone co najmniej do stopnia Sa 2 wg PN-ISO 8501-1, 1996.

2. Metody nakładania : Natrysk pneumatyczny, pędzel.

       - natrysk pneumatyczny  30-35s   (lepkość robocza, kubek Forda nr 4, temp. 20 ( 2 oC)

       - pędzel   50 - 80 s

3. Przygotowanie lakieru: Przed przystąpieniem do malowania lakier można w razie potrzeby rozcieńczyć.

      Rozcieńczalnik :do wyrobów olejnych i ftalowych: PKWiU 24.30.22-79.10-10-0001-XX                             KTM    1318-121-12010-6XX 

4. Warunki malowania :
       -  temperatura podłoża nie niższa niż 5 oC i nie wyższa niż 35 oC, o 3 oC wyższa od                   temperatury punktu rosy,                                                                                                                                                                                        

        -  wilgotność względna powietrza najwyżej 85 (, 

   -  temperatura otoczenia: nie niższa niż 5oC i nie wyższa niż 35 oC 

5.  Czas schnięcia : w temp. 20 ( 2 oC :

                                                       stopień 1         -         8  h

                                                       stopień 3         -         30  h  

6. Czas do nakładania kolejnej warstwy : w temp. 20 ( 2 oC, co najmniej po 30 h.
Warunki BHP i P.Poż.  :  Ze względu na lotne i palne składniki zawarte w wyrobie należy przestrzegać zasad i przepisów  BHP i p. poż. zawartych w Karcie Bezpieczeństwa Produktów Chemicznych.

Przechowywanie, transport: Temperatura 5-25°C, miejsca osłonięte przed opadami atmosferycznymi, promieniami słonecznymi oraz położone z dala od źródeł ciepła.
.

       Podane informacje i zalecenia wynikają z badań doświadczalnych. W przypadku specjalnych zastosowań służymy dodatkowymi informacjami.
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